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Digitales Product-Process-Resource Modell (ppr)
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Konstruktion (EBOM)
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Fertigungsplanun
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Nutzen: Durchgangiges PLM, transparentes Variantenmanagement,
Wiederverwendbarkeit, Komplexitatsbewaltigung, Logistikvorplanung
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3DEXPERIENCE ® strategisches Datenmodell
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Konstruktion Fertigungsplanung
(EBOM) - (MBOM)

Vom EBOM zum MBOM

Werkzeuge: Wizzards, Filter

] Elektrofahrzeug /

_E] Aussenkorper
_E] Reifen

u //ﬁ
_Ej Innenkorper

_E] Unterboden
_E] Innenraum

—0 Instrumente

—O Assistenzsysteme

—o Sitze
0.

EBOM - Varianten, Wiederverwendung, substituierende und/oder MBOM - Produktaufbau,Verbrauchs- und Verpackungsmaterial,
alternative Bauteile Logistik, ...
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Fertigungsplanung (MBOM) R ey I gy s
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Nutzen: Komplexitatsbewaltigung, Effizient,
Schnelle Planungsanpassung, Transparenz
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Vom MBOM zur Prozessdefinition e = .

Montagefolgeplanung, Austaktung

'WquhﬂMuM

FREY SR 5L B eERukD

Schnittstelle zur Simulations- und Planungssoftware fur Zeitbestimmung:
Zeitwirtschaft fur Montageprozesse, Robotersimulation, NC Simulation.
Materialflusssimulation, ...

Fertigungsplanung
(MBOM)

|

Produktion
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Von der Prozessdefinition zur Produktionsplanung

lili workload Balancing: Beamy2 Assembly Process A1

Process P1-v1

o) —

Utilization [%] a8 55 73,66 T8 100

Idle Time [3] 1 45 32 22 1] 2 2 26 1
Estimated Resource 1 2 3 2 1 1 1 2 1
Cycle Time [5] 50 50 50 50 50 50 50 50 50

Constraint Properties

i

OF 10

1

-‘Il

Delay Mode
Delay 0%
Dependency Type
Is a Product Flow?

Optional

Minimum Delay

Finish to Start

Product Flow Category| Good v

-

-

OK Cancel Apply

Konstruktion Fertigungsplanung _
Prozessplanun
(EBOM) - (MBOM) - : Ssplanung. Layout
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Arbeitsanweisungen Produktion
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Vorbereitung zur Produktionsplanung:
Nacharbeit, Austaktung, Prozessabhangigkeiten

Unscheduled orders | Scheduled orders | Unscheduled processes | Scheduled processes l Staff calendar | Resource load [ Storage levels

Ubergang zur Betriebssteuerung:
Delmia Lean
Delmia Apriso
Delmia Quintiq
Delmia Diota,
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Prozessdefinition und Layout TR ——
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3D Punktwolken gemessen mit 3D Laserscanner
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Arbeitsanweisungen Sy N s s

3D Punktwolken gemessen mit 3D Laserscanner =
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